AcMme

Laser Romania Debitare tabla

D Series

Masina de taiat tabla cu laser, cu schimb dublu de masa

v

PE SCURT

LUNGIME MASA LATIME MASA GROSIME TABLA SCHIMB DE MASA VITEZA MAX. AVANS
3.000-12.000 1.500-3.000 panala100 15s 132

mm mm mm +30% eficienta m/min

DESPRE UTILAJ D Series este masina laser cu doua mese pentru taiat tabla in serie. Schimbul de maséa

dureaza 15 secunde si ridica eficienta cu peste 30%. 4 modele
(3015D/4020D/6025D/12030D), putere 1-60 kW, tabla de 3-12 m lungime, 1,5-3 m
latime si grosime pana la 100 mm. Doua servomotoare si grinzi din aluminiu extrudat,
avans 132 m/min, acceleratie 1,5 G. Batiu sudat cu structura cep-lacas.

ACME Laser Romania - dealer autorizat ACME - www.acmelaser.ro - +40 774 501 662 - office@acmelaser.ro generat din pagina produsului, 29.09.2026 1/ 2



AcMme D Series

Laser Romania

— Parametri tehnici

12030D
Suprafata de taiere (mm) 3000 = 1500 4000 = 2000 6000 x 2500 12000 = 3000
Sarcina max. pe masa 09t 16t 4,8t 30t
Viteza max. avans 132 m/min 132 m/min 132 m/min 132 m/min
Acceleratie max. 156 156G 156 156G
Dimensiuni utilaj (mm) L 8.550x12.200 L11.100 x13.500 L 15.500 x 1 4.150 L 27.600 x18.000

h2.400 h2.500 h3.000 h3.200

Putere laser 1-60 kW
Materiale prelucrabile otel carbon, inox, aliaje de aluminiu, alama, cupru si alte table metalice

Tabelul oficial ACME pentru D Series tabla — 4 modele cu schimb dublu de masa.

— De ce D Series

07 ce tabla intra pe utilaj 02 Doua mese care se schimba intre ele
Tabla metalica de 3-12 m lungime, 1,5-3 m latime si Schimbul se face in 15 secunde. Nu mai std nimeni sa
grosime panala 100 mm, de la formatul de atelier de astepte incarcarea sau descarcarea: eficienta de lucru
3x1,5 m pana la table de 12 metri. creste cu peste 30%.

03 Dinamica pe masura 04 Batiu sudat din tabla groasa
Grinzi din aluminiu extrudat si antrenare cu doua Structura cep-lacas, facuta sa preia sarcini mari.
servomotoare: utilajul lucreaza la fel de bine pe tabla Elementele batiului se taie cu laser, se sudeaza, apoi se
subtire si pe tabla groasa. prelucreaza dintr-o singura prindere pe o freza portal

mare. Asa batiul ramane stabil la taiere ani la rand.

05 Piese gata de la prima trecere

Perforare in 9 trepte, taiere fara zqura, micropunti curate,
tdiere din mers si urmarirea traseului de taiere: utilajul
conduce singur procesul, de la strapungere pana la piesa
desprinsa din tabla.

Va intereseaza D Series?

Trimiteti specificatiile aplicatiei — materialul, grosimile uzuale, formatul +40 7 74 5 0 1 6 B 2

tablei cu care lucrati(3015D/4020D/6025D/12030D) si volumul lunar. V&

raspundem in scris, cu configuratia recomandata si puterea potrivita. office@acmelaser.ro

Consultanta gratuita - Dealer autorizat ACME - Instalare si service in Romania
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