AcMme

Laser Romania

Tabla + teava/profile

LHM Series

Masina laser portal pentru profile grele si tabla

PE SCURT

PUTERE LASER

12-40

kW

DESPRE UTILAJ

PROFILE MAX BEVEL SOFTWARE
1.200x600 mm 5 axe - +45° Compatibil Tekla
lungime 12 m V/IYIXIK

LHM Series este masina laser portal care taie si profile grele, si tabla, pentru atelierele
de structuri metalice. Are 1, 2 sau 3 statii, putere 12-40 kW, profile H/I/U/L péna la
1.200x600 mm pe 12 m, tabla pana la 12.000x3.000 mm si sanfrenare in 5 axe (+45°,
V/Y/X/K). Compatibil cu Tekla.
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AcMme LHM Series

Laser Romania

— Parametri tehnici

H12012 (1 STATIE) H12012+P6025 H12012+H12012+P6030
’ (2 STATH) (3 STATH)
Putere laser 12-40 kW 12-40 kW 12-40 kW
Greutate totala 17t 28t 30t
Profil max. (1) 1200 x 600 mm 1200 x 600 mm 1200 x 600 mm
Profil min. (1) 200 x 100 mm 200 x 100 mm 200 x 100 mm
Tabla max. (LxI) —(doar profile) 12000 x 2500 mm 12000 x 3000 mm
i Tk L 18700 = 1 7600 L 23000 = | 7600 L 43000 x | 7600
h 5000 h 5000 h 5000
Bevel 5 axe, +45° — geometrii V/ Y / X/ K, bevel compus pe profile si tabla
Software compatibil Tekla — import date componente in croire si prelucrare
Statii de lucru 1,2 sau 3 (in serie / in paralel —in timp ce una taie, urmé&toarea incarca/descarca)
Functii de taiere taiere profile, bevel profile, bevel tabla, taiere 2D — un singur utilaj
Tipuri profile grinda |/ H, profil U, corniera si alte profile structurale

Date oficiale ACME — 3 configuratii dupa numarul de statii. H12012 = portal profile 12 m; +P6025 / +P6030 = statie suplimentara
pentru tabla.

— De ce LHM Series

07 ceintra pe utilaj 02 sanfrenarein 5 axe (:45°)
Profile panala 1.200x600 mm si tabla panala Rostul de sudura se pregateste direct la taiere, in
12.000x3.000 mm, pe acelasi utilaj: grinzi | si H, profil U, geometrie V, Y, X sau K: piesele se potrivesc bine la
corniera si tabla. Profilele si tabla unei structuri trec asamblare si cer mai putina polizare. Gaurile, sanfrenul,
printr-o singura linie. imbinarile cu autoblocare, marcarea, trasarea si debitarea

la lungime se fac intr-o singura trecere.

03 Flux paralel pe mai multe statii 04 Pierderi mici de material
Se configureaza cu 1, 2 sau 3 statii de lucru: pe una se Portalul mobil, cu actionare dubla, prelucreaza profilul pe
taie grinzi H/, pe alta tabla, iar urmatoarea se incarca toata lungimea, iar croirea e optimizata: ramane mai putin
si se descarcain acelasi timp. Timpul mort scade, iar rebut si se foloseste cat mai mult din materialul cumparat.

productia creste.
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— De ce LHM Series - continuare

05 Flux compatibil Tekla

Datele componentelor din Tekla se aduc in fluxul de croire
si prelucrare fara redesenare, asa ca programarea merge
mai repede si materialul se foloseste mai bine. Se
potriveste industriei structurilor metalice.

Va intereseaza LHM Series?

Trimiteti specificatiile aplicatiei — tipuri de profile (H/1/U/L), dimensiuni +40 774 501 662

maxime, daca aveti si tabla de taiat, putere dorita (12-40 kW), numarul de
statii(1, 2 sau 3). Revenim in scris cu configuratia recomandata. office@acmelaser.ro

Consultanta gratuita - Dealer autorizat ACME - Instalare si service in Romania
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